
　　以下为使用“端子 / 连接器”时的一般注意事项，希望能为您在进行机器设计与线束加工等电

线连接加工时提供参考。

　　另外，如果您在使用时有不明之处，请垂询本公司。

�通用使用注意事项

● 生产“端子 /连接器”的目的在于接通电和电气信号。

　 请勿将其用于以向“端子 /连接器”的结合（接触部）施加机械力为前提的构件或构件的一部分。

● “端子 /连接器”分为设备内配线用与设备间配线用两种类型。

　 设备内配线用的“端子 / 连接器”只能用于电气用品安全法规定的“设备主体的内部配线”。请在设备

侧进行适当处理，以免一般人接触。

● 本公司生产的“端子 /连接器”用于对电气设备内部或设备之间进行电气连接。

　 由于这些产品不属于电气用品安全法规定的“连接器”，因此不能用于建筑材料内部的配线以及室内、

室外电路的配线。

● 请在产品规格书的额定值与性能规定的范围内使用该产品。

　 另外，该额定值与性能规定是作为部件的规定，实际使用时，请确认其符合与所用设备相关的法规与

设计标准。

● 请勿将“端子 / 连接器”与工序在制品或加工品（线束等）放置于有腐蚀性物质、腐蚀性气体、高温

多湿及有阳光直射的环境中。否则会因端子腐蚀或塑壳绝缘性能老化等而导致设备动作不良等。

● 请勿向“端子 / 连接器”与工序在制品或加工品（线束等）施加外力。否则会引起变形与损坏等，导

致连接器性能不良。

● 连接器的树脂成形部可能会有黑点等异物或一定程度的颜色差异，但这不会影响到产品性能。



● 进行“端子 / 连接器”线束电路检查，或在组装设备的过程中布设线束等电线时，以及在固定配线之后，

如果因电线绷紧或拉伸而对“端子 / 连接器”的结合部产生作用力，则会因端子接触部或电线的结合部

损坏而导致接触不良。

　 布设线束等电线进行配线时，请采取适当措施，使电线留有一定松弛余量，以免对“端子 / 连接器”的

结合部产生过大的作用力。

例 1：电线对电路板用连接器

例 2：FFC/FPC 用连接器

×：电线受到了张力的作用。

×：FFC/FPC 的布设没有余量。 ○：FFC/FPC 的布设有充分的余量。

×：FPC 受到了作用力。 ○： 对 FPC 进行成形加工，连接器未

受到作用力。

○：布设电线时留有余量。
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● 进行电路的导通检查或配线检查时，请勿插入适用的接插件（带座插头、带座引脚与排母等）以外的部件。

否则会因端子变形等而导致接触不良。

●包装、保管“端子 /连接器”的加工品时，请勿在堆叠等状态下长时间施加负载。

　否则会因“端子 /连接器”变形等而导致性能不良。

● 因检查线束、组装设备、对设备进行检查及修理等维护作业而断开或闭合（以下简称拆装作业）可拆装的“端

子 / 连接器”时，请统一固定电线，在图示的角度（15°）以内进行操作。（以产品规格书与本公司另册

使用说明书中记载的数值为优先）

　超过上述角度进行拆装作业，可能会因端子接插部变宽而导致接触不良。

例 3：电线对电路板连接用连接器时。

例 4：FFC/FPC 用连接器时。

�封装 SMT 时的注意事项

● 关于 SMT 产品的焊接封装

　 虽然 SMT 产品的塑壳使用了耐热性优良的材料，但由于受温度分布、使用的焊膏、大气与 N2 回流焊等

封装条件的影响较大，因此请务必实施封装评价。

● 考虑到连接器接插时的操作，有些 SMT 产品的塑壳使用了韧性优良的耐热尼龙材料，但在进行回流焊时，

塑壳表面可能会因塑壳的吸水状态或焊接条件而“鼓起”。这种“鼓起”现象并非因尼龙材料的物性变

化所导致，也不会影响产品性能。



�在设备等上使用时的注意事项

● “端子 / 连接器”的生产并非以可在带电的电路中进行拆装为前提。因此请勿在带电状态下进行“端

子 /电路板用连接器”的拆装，否则会因火花等而产生危险，或导致性能不良。

● “端子 / 连接器”结露或被水淋湿时，可能会导致电路间的绝缘不良。如果可能发生结露或被水淋湿，

请采取适当的防滴措施。

● 使用“端子 / 连接器”时，请勿将额定值以上的电流分支为多个电路进行通电。即使经过计算将 1 个

电路的电流设为不超过额定值，也会因导电通路或接触电阻的不均衡而无法向每 1 个电路分配均等的

电流，从而因额定值以上的通电而导致性能老化加速，引发异常。

● 使用“连接器”时，如果在因连接器上安装的电线、印刷配线板的共振或设备旋转结构与活动部分的

动作而导致连接器接插部（连接部）始终动作的部分使用，可能会因接触部的滑动磨损而导致接触不良。

因此请采取固定设备内的电线与印刷电路板、支撑印刷电路板以抑制共振等措施。

● “端子 / 连接器”的“端子材料为黄铜”时，可能会因“氨或硫等腐蚀性气体以及水分（结露等）”而

发生端子折断、开裂（应力腐蚀开裂），导致连接器接触不良估计端子、连接器及其使用设备的使用场

所会受到上述“氨或硫等腐蚀性气体”的影响时，请使用“端子材料为黄铜以外的铜合金材料（磷青

铜材料等）”。有关产品详情，请垂询本公司。

● 如果以焊接方式将连接器连接在印刷电路板上之后再叠放印刷电路板，可能会因连接器接插部变形或

粘附异物而会导致连接器接触不良。因此请务必注意，不要将以焊接方式连接的印刷电路板进行叠放。

�线束加工等电线连接加工注意事项

● 将本公司生产的“端子 / 连续端子 / 连接器”与电线进行结合（压着或压接等）加工时，请使用本公

司指定的工具。如果使用非指定的工具进行连接，可能会导致接触不良或断线。

　另外，请在确认加工作业条件等后再进行线束加工。

● 如果适用电线与压着高度等“端子 / 连接器”电线连接加工时的重要管理要点管理不良，可能会导致

接触不良。因此在加工前请先确认管理要点。

● 适用于压着连接器、压接连接器的电线原则上为镀锡软铜绞合线。使用无镀层线、单线、锡涂层线与

屏蔽线时，需进行确认。（端子与连接器有单独规定时，应使用规定的电线。）

　另外，用于压接连接器的电线请使用经过本公司确认的电线。


